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	Част 2. ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ



Към всяка употреба в текста (заедно с всички форми на членуване, в единствено или множествено число) на стандарт, спецификация, техническа оценка или техническо одобрение, както и на конкретен модел, източник, процес, търговска марка, патент, тип, произход или производство по смисъла на чл. 48, ал. 2 и чл. 49, ал. 2 от ЗОП, следва автоматично да се счита за добавено „или еквивалентно/и“.

Обществената поръчка се осъществява в рамките на Проект  BG05M2OP001-1.001-0008-С01 „Национален център по мехатроника и чисти технологии“, финансиран от Оперативна програма „Наука и образование за интелигентен растеж“ 2014-2020, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Целта на проекта е изграждането на научноизследователска инфраструктура за провеждане на върхови изследвания в областта на мехатрониката и чистите технологии - нов тип национален център, който да мобилизира научно-изследователския потенциал, така че да се постигне качествено ново ниво на познанието в няколко взаимосвързани икономически сегмента: механика, роботика, енергийна ефективност, устойчиво използване на суровини и ресурси, редуциране на парникови емисии.
Поръчката с предмет: „Доставка на специализирано технологично оборудване по обособени позиции“, за нуждите на Технически университет – София, по проект BG05M2OP001-1.001-0008 „Национален център по мехатроника и чисти технологии“, финансиран чрез Оперативна програма „Наука и образование за интелигентен растеж“ 2014-2020”

Описание на поръчката


	
Обособена позиция 1

„Полуавтоматична станция за разполагане на микрочипове“




Конфигурацията полуавтоматична станция за разполагане на микрочипове e предназначена за разполагане и присъединяване на микрокристали (полупроводникови чипове на интегрални схеми, МЕМС чипове, лазерни диоди, свръхвисокочестотни и други) върху подложки или корпуси (гъвкави или твърди на база керамики, стъкла, полимери или композити, метали) с цел получаване на модули. Модулите могат да съдържат няколко интегрирани и присъединени елементи с различно приложение.
	Присъединяването може да се извършва чрез залепване, ултразвуково заваряване, спояване с евтектика, спояване или механично фиксиране с натиск. Самото присъединяване може да бъде при атмосферни условия или в газова среда. Захващането на микрочиповете е с вакуум или механично. Присъединяването може да бъде както с равнини на подложка и микрочип в едно направление, така и в противоположно (монтаж тип обърнат чип).
	Полуавтоматичната станция трябва да може да задава параметрите на присъединяване (температура, налягане, мощност на ултразвук, скорост на натиск и други) чрез управление от персонален компютър. Позиционирането на микрочиповете се извършва от оператор чрез оптична система позволяваща висока точност на позициониране и висока паралелност на присъединяваните равнини.
Станцията е предназначена за монтаж на експериментални образци и за изследване на материали и методи на присъединяване. В този аспект не се изисква производителност. Различните методи на присъединяване могат да се реализират чрез преконфигуриране на елементи от конфигурацията.

Минимални технически показатели за обособена позиция 1 “Полуавтоматична станция за разполагане на микрочипове“.

[bookmark: _Hlk14991656]Управлението на параметрите да става чрез контролери и персонален компютър снабдени с необходимите за функциониране, индикация и архивиране  софтуер и устройства за визуализация (монитори и дисплеи).
	
	Инсталиране и въвеждане в експлоатация  на територията на получателя.
1. Работна маса по X - Y не по-малка от 100х200 mm.
2. Работна глава с преместване по Z -  не по-малко от 90 mm с разрешаваща способност не по-лоша от 1µm.  Работната глава да е с контрол и управление на усилието в диапазон не по-малък от  20 – 400 g с точност 1g и разширение за усилие не по-малко от  3 kg.  
3. Взаимно завъртане на подложка (корпус) и елемент (чип) около ос Z  на 360°.
4. Блок за подгряване на инструмента не по-малко от 400 °С, комплект с ултразвуков генератор с мощност не по-малка от 30 W. 
5. Държател/и за подложки (корпуси) с размер не по-малки от 50х50 mm, с фиксиране чрез вакуум или механично.  
6. Вземане на елементи от различни носачи (скрайбирани пластини, тари).
7. Устройство за подгряване на  държател (масичка) до температура не по-малко от 400 °С, и държател с размер за поставяне не  по-малък от 50 mm,
8. Модул за ускорено нагряване на държател със скорост достигаща не по-малко от 25 °С/s, с програмируем профил и режим на охлаждане. 
9. Комплект за разполагане тип обърнат монтаж ( flip chip)  със система за прецизно визуализиране и  позициониране.
10.  Система за визуално наблюдение с цветно изображение с висока резолюция и зрително поле не по-малко от 1,5х1,5 mm, 
11. Устройство за работа в инертна среда, 
12. Да притежава диспенсърна система.
13.  Да осигурява вакуумно захващане,
14. [bookmark: _Hlk14590045] Комплект игли: три типа – вземане на чип за поставяне със залепване и диаметър между  150 и 300 µm; вземане на чип за спояване с размер между 200 и 1500 µm; вземане на чип за ултразвуково заваряване с размер между 200 и 1500 µm.
15. Гаранция минимум 12 месеца.
16. [bookmark: _Hlk15220011]Обучение за работа на 2 служители на Възложителя.
17. Срок за доставка, монтаж,  въвеждане в експлоатация и обучение е до 170 календарни дни, от датата на регистрация на договора в деловодната система на възложителя.

1. Изисквания към изпълнение на поръчката:
· Гаранционен срок – минимум 12 месеца, считано от от датата на подписване на Приемо-предавателния протокол, удостоверяващ изпълнението на дейностите, посочени в чл. 1, ал. 2 от договора. В рамките на гаранционния срок, Изпълнителят в срок до 30 календарни дни, считано от датата на двустранно подписан констативен протокол, отстранява със свои сили и средства всички неизправности, несъответствия, повреди, дефекти и/или отклонения на доставеното устройство, съответно доставя резервни части и/или компоненти, подменя дефектирали части и/или компоненти с нови. При невъзможност тези дейности да бъдат извършени в срок до 30 календарни дни, Изпълнителят в срок до 15 календарни дни осигурява на Възложителя оборотно устройство от същия или подобен клас до отстраняването на дефекта/повредата, като гаранционният срок на устройството, в процес на ремонт/поправяне, се удължава със срока, през който е траело отстраняването на повредата/ремонта. Гаранцията на извършен ремонт/вложени части е 6 месеца, считано от датата на двустранно подписан протокол, удостоверяващ извършения ремонт/вложените части. Рекламационното съобщение на Възложителя може да бъде изпратено по факс, електронна поща или обикновена поща. Изпълнителят е длъжен да изпрати свой представител на място за констатиране и идентифициране на повредата/несъответствието в срок до 5 календарни дни, от получаване на рекламационното съобщение на Възложителя. При посещението се съставя констативен протокол в два еднообразни екземпляра, в който се описват вида на съответната повреда/неизправност/несъответствие/дефекти и/или отклонения на доставеното устройство. 
· Доставеното оборудване трябва да е ново, неупотребявано, в оригинални фабрични опаковки  – декларира се от участника в техническото предложение;
· Доставеното оборудване да е комплектувано с необходимите елементи, така че да е работоспособно и да изпълнява функциите, заложени в спецификацията. Ако се окаже, че оборудването не може да изпълнява дадена функция поради недостиг или липса на съответните елементи, същите трябва да бъдат доставени за сметка на Изпълнителя – декларира се от участника в техническото предложение;
· В случай на спиране на производството на предлаганото оборудване поради внедряване на нови технологии, трябва да се предложи оборудване със същите или по-добри характеристики от актуалната продуктова листа на съответния производител.

2. Съобразно изискванията на Възложителя за изпълнение предмета на поръчката, посочени по-горе, в Техническото си предложение Участникът трябва и да:
· Направи предложение съобразено с Техническата спецификация. Предложеното оборудване трябва напълно да отговаря на изискванията, заложени в техническата спецификация, като варианти на предложенията не се допускат;
· Приложи кратко описание и/или технически материали на български език на предлаганото оборудване, предмет на поръчката. 

3. МАКСИМАЛЕН ФИНАНСОВ РЕСУРС. НАЧИН НА ПЛАЩАНЕ

Максимална прогнозна стойност за поръчката: 240 000,00 лв. без ДДС.
Горепосочената прогнозна стойност се явява и максимална. Предложената от участника цена не може да надвишава горепосочената максимална стойност за изпълнение предмета на обособената позиция. Ако участникът е предложил цена за изпълнение на обособената позиция по-висока от посочените по-горе максимална стойност, офертата на участника се отстранява.
Плащането се извършва съгласно клаузите на договора за изпълнение. 


4. СРОК НА ДОГОВОРА. МЯСТО НА ДОСТАВКА

Договорът влиза в сила от датата на регистрирането му в деловодството на Възложителя. Максималният срок за за доставка, монтаж,  въвеждане в експлоатация и обучение е до 170 календарни дни, от датата на регистрация на договора в деловодната система на възложителя.
Мястото за изпълнение е: Оборудването, предмет на обособената позиция, ще се доставя на място франко склада на Възложителя - гр. София, бул. „Св. Кл. Охридски“ № 8. Всички разходи по  доставката са за сметка на изпълнителя.


	
Обособена позиция 2 

“Полуавтоматична станция за опроводяване на микрочипове“




Конфигурацията полуавтоматична станция за опроводяване на микрочипове e предназначена за свързване с тънки проводници на разположени/фиксирани микрокристали (полупроводникови чипове на интегрални схеми, МЕМС чипове, лазерни диоди, свръхвисокочестотни и други) върху подложки или корпуси (гъвкави или твърди на база керамики, стъкла, полимери или композити, метали) с цел получаване на модули. Свързването е между контактни площадки на микрочиповете и подложките.  Модулите могат да съдържат няколко интегрирани и присъединени елементи с различно приложение.
	Опроводяването може да се извършва чрез ултразвуково заваряване, термокомпресия или и двете. Самото свързване може да бъде при атмосферни условия или в газова среда. За целта се използват най-често златни или алуминиеви проводници, но може също така медни, платинени и други.
	Полуавтоматичната станция трябва да може да задава параметрите на опроводяване (температура, налягане, мощност на ултразвук, скорост на натиск и други) чрез управление от персонален компютър. Позиционирането на изводите на присъединените проводници се извършва от оператор чрез оптична система позволяваща висока точност на позициониране.
Станцията е предназначена за монтаж на експериментални образци и за изследване на материали и методи на опроводяване. В този аспект не се изисква производителност. Различните методи на опроводяване могат да се реализират чрез преконфигуриране на елементи от конфигурацията.

Минимални технически показатели за обособена позиция 2 “Полуавтоматична станция за опроводяване на микрочипове“
Управлението на параметрите да става чрез контролери и персонален компютър снабдени с необходимите за функциониране, индикация и архивиране  софтуер и устройства за визуализация (монитори и дисплеи).
		Инсталиране и въвеждане в експлоатация  на територията на получателя.

1. Работно пространство по X/Y не по-малко от 90х90mm
2. Държател на подложки с размер по-големи от 50х50mm
3. Програмируема скорост на преместване по осите, не по-малък диапазон  от 0,2 до 8 mm/s
4. Нагревател на подложките до температура не по-малка от 160 °С
5. Ход на главата по Z нe по-малък от 25 mm 
6. Резолюция на преместване по Z не по-лоша от 0,4 µm
7. Бондираща глава за челно бондиране (топче – клин) и кит за бондиране, диаметър на използвани проводници не по-малък диапазон от 20 до 50 µm, 
8. Бондираща глава за странично бондиране (клин – клин) със завъртане на 360 градуса и кит за бондиране, диаметър на използвани проводници не по-малък диапазон от 20 до 50 µm,
9. Ултразвуков генератор с мощност не по-малка от  30 W
10. Тестваща глава за усилия не по-малки от 100 g
11. Резолюция на тестване не по-лоша от 0,01 cN
12. Програмируемо усилие и скорост
13. Температурна компенсация
14. Гаранция минимум 12 месеца
15. [bookmark: _Hlk15220068]Обучение на 2 служители на Възложителя
16. Срок за доставка, монтаж,  въвеждане в експлоатация и обучение е до 170 календарни дни, от датата на регистрация на договора в деловодната система на Възложителя.

1. Изисквания към изпълнение на поръчката:
· Гаранционен срок – минимум 12 месеца, считано от от датата на подписване на Приемо-предавателния протокол, удостоверяващ изпълнението на дейностите, посочени в чл. 1, ал. 2 от договора. В рамките на гаранционния срок, Изпълнителят в срок до 30 календарни дни, считано от датата на двустранно подписан констативен протокол, отстранява със свои сили и средства всички неизправности, несъответствия, повреди, дефекти и/или отклонения на доставеното устройство, съответно доставя резервни части и/или компоненти, подменя дефектирали части и/или компоненти с нови. При невъзможност тези дейности да бъдат извършени в срок до 30 календарни дни, Изпълнителят в срок до 15 календарни дни осигурява на Възложителя оборотно устройство от същия или подобен клас до отстраняването на дефекта/повредата, като гаранционният срок на устройството, в процес на ремонт/поправяне, се удължава със срока, през който е траело отстраняването на повредата/ремонта. Гаранцията на извършен ремонт/вложени части е 6 месеца, считано от датата на двустранно подписан протокол, удостоверяващ извършения ремонт/вложените части. Рекламационното съобщение на Възложителя може да бъде изпратено по факс, електронна поща или обикновена поща. Изпълнителят е длъжен да изпрати свой представител на място за констатиране и идентифициране на повредата/несъответствието в срок до 5 календарни дни, от получаване на рекламационното съобщение на Възложителя. При посещението се съставя констативен протокол в два еднообразни екземпляра, в който се описват вида на съответната повреда/неизправност/несъответствие/дефекти и/или отклонения на доставеното устройство. 
· [bookmark: _GoBack]Доставеното оборудване трябва да е ново, неупотребявано, в оригинални фабрични опаковки  – декларира се от участника в техническото предложение;
· Доставеното оборудване да е комплектувано с необходимите елементи, така че да е работоспособно и да изпълнява функциите, заложени в спецификацията. Ако се окаже, че оборудването не може да изпълнява дадена функция поради недостиг или липса на съответните елементи, същите трябва да бъдат доставени за сметка на Изпълнителя – декларира се от участника в техническото предложение;
· В случай на спиране на производството на предлаганото оборудване поради внедряване на нови технологии, трябва да се предложи оборудване със същите или по-добри характеристики от актуалната продуктова листа на съответния производител.

2. Съобразно изискванията на Възложителя за изпълнение предмета на поръчката, посочени по-горе, в Техническото си предложение Участникът трябва и да:
· Направи предложение съобразено с Техническата спецификация. Предложеното оборудване трябва напълно да отговаря на изискванията, заложени в техническата спецификация, като варианти на предложенията не се допускат;
· Приложи кратко описание и/или технически материали на български език на предлаганото оборудване, предмет на поръчката. 

3. МАКСИМАЛЕН ФИНАНСОВ РЕСУРС. НАЧИН НА ПЛАЩАНЕ

Максимална прогнозна стойност за поръчката: 238 000,00 лв. без ДДС.
Горепосочената прогнозна стойност се явява и максимална. Предложената от участника цена не може да надвишава горепосочената максимална стойност за изпълнение предмета на обособената позиция. Ако участникът е предложил цена за изпълнение на обособената позиция по-висока от посочените по-горе максимална стойност, офертата на участника се отстранява.
Плащането се извършва съгласно клаузите на договора за изпълнение. 


4. СРОК НА ДОГОВОРА. МЯСТО НА ДОСТАВКА

Договорът влиза в сила от датата на регистрирането му в деловодството на Възложителя. Максималният срок за за доставка, монтаж,  въвеждане в експлоатация и обучение е до 170 календарни дни, от датата на регистрация на договора в деловодната система на възложителя.
Мястото за изпълнение е: Оборудването, предмет на обособената позиция, ще се доставя на място франко склада на Възложителя - гр. София, бул. „Св. Кл. Охридски“ № 8. Всички разходи по  доставката са за сметка на изпълнителя.

------------------------------------------------------ www.eufunds.bg -----------------------------------------------------

Проект  BG05M2OP001-1.001-0008 „Национален център по мехатроника и чисти технологии“, финансиран от Оперативна програма „Наука и образование за интелигентен растеж“ 2014-2020, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Наука и образование и интелигентен растеж“, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от Технически университет - София и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.
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